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Neubau eines Logistik- und Reifelagers bei Abraham Schinken in Harkebrügge
Barßel-Harkebrügge im August 2011

Abraham Schinken trägt als Spezialist und Marktführer für geräucherten und luftgetrockneten Rohschinken besondere Verantwortung für diese Produktkategorie. Das Fundament für die hohe Akzeptanz unserer Rohschinken-Spezialitäten bilden hochwertige Qualitäten, die der Verbrauchererwartung entsprechen. Dies wird  untermauert  durch traditionelle, handwerkliche Herstellung unter Zuhilfenahme modernster Verpackungstechnik. 
Das Werk in Harkebrügge ist der größte Standort innerhalb der Abraham-Gruppe und als Slice- und Logistikzentrum von besonderer Bedeutung. Daher wird hier  besonders intensiv über Optimierungen bei Prozessen und Abläufen nachgedacht. Im Jahr 2010 konnte Abraham seine Verkaufsmengen deutlich erhöhen, wodurch  der Aufwand für Transport und Lagerung gestiegen ist. Abraham Schinken ist mit einem Marktanteil von rund 25% der größte Hersteller von Rohschinken in Deutschland und hat eine herausragende Position in Europa. Mit 650 Mitarbeitern an 6 Produktionsstandorten in Deutschland, Belgien und Spanien hat sich das Unternehmen in diesem Jahr das Ziel gesetzt, erstmalig die 200 Millionen Euro Umsatzgrenze zu übertreffen.
Im Frühjahr 2011 wurde mit dem Neubau eines Logistik- und Reifelagers am Werk Harkebrügge begonnen. Das Reifekühlhaus mit Lager hat dann eine Nutzfläche von ca. 2300m² und ist ausgestattet mit integrierten Kühlzellen und einem vollautomatischen Regallagersystem. Durch den Neubau reduziert sich der Transportaufwand zwischen Lager- und Produktionswerken. Ein weiterer Vorteil ist der direkte Zugriff auf alle Verpackungsmaterialen am Standort Harkebrügge. 
Folgende Inhalte umfasst der Neubau im Detail:

· Eine Logistikhalle mit integriertem Lager für Verpackungsmaterial und Hilfsstoffe auf einer gesamten Nutzfläche von ca. 3900 qm
· Direkter Zugriff auf über 1.000 Hilfs- und Verpackungsmaterialien direkt am Standort. 
· Ein Versorgungsgang mit Hygieneschleuse und Folienlager für die Bestückung der SB-Servierschnitt-Verpackungslinien.

· Ein Reifekühlhaus mit einer Nutzfläche von ca. 2300 qm, ausgestattet mit integrierten Kühlzellen und einem vollautomatischen Regallagersystem, welches eine Anlieferung direkt am Reifekühlhaus ermöglicht. 

· In dem Reifekühlhaus werden 5.000 Palettenstellplätze geschaffen.
Durch die Umstellung des Kältemittels auf NH³ werden rund 365.000 kg  CO² / p.a. eingespart und damit ein positiver ökologischer Effekt erzielt. 

Die Gesamtinvestition für dieses Neubauprojekt beträgt ca. 6 Mio. Euro.
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